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EXPULSOR FLEXIBLE PARA MOLDE S -DE INYECCION 

Provisto de una varilla (1) destinada a fijarse a la placa expulsora 
(9), prolongada en un cuellb piano yelasticamente defonnable (2) que se 
remata en un pequeno cabezal (3) dotado de un rebaje de material (4) 

io^pcLaJ^^y^^d^ al^. jg^gaj^;y^__^ 

cabezal (3) presenta * una conf iguracion basicamente prismatico 
rectangular, es decir de caras laterales paralelas dos a dos, para 
facilitar su mecanizado, a Irvez' que la cota diagonal de su seccion es 
igual o inferior al'diametro de la varilla (1), para permitir su montaje 
desde el exterior del cuerpo del molde (7) . Para la fijacion de la 
varilla .(1) a la placa expulsora (9) dicha varilla cuenta con sector (10) 
exterionnente roscado sobre el que juega una tuerca (11) , que permite 
regular, con precision la posicion axial de ia varilla (1) , la cual' se ve 
ademas inmovilizada en sentido angular, por la existencia en la misma de 
un facetado piano en correspondencia con una de sus generatrices, sobre 
el que actiia una chaveta (14) . Un casquillo (15) montado en el propio 
cuerpo (7) del molde constituye la gula (8) para el cabezal (3), 
desplazable suavemente y con un perfecto ajuste. 
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© RESUMEN 

EXPULSOR FLEXIBLE PARA MOLDES DE INYECCION 



Provisto de una varilla (1) destinada a fijarse a la placa expulsora (9) , prolongada*. 
en un cuello piano y elasticamente deformable (2) que se remata en un pequeflo cabezal 
(3) dotado de un rebaje de material (4) formal y dlmensionalmente adecuado al 
negativo (5) a obtener, dicho, cabezal (3) presenta una configuracion basicamente y 
prismatico rectangular, es decir de caras laterales paralelas dos a dos, para 
facilitar su mecanizado, a la ;vez que la cota diagonal de su seccion es igual o 
inferior al diametro de la- varilla (1)/ para permitir su montaje desde el exterior 
del cuerpo del molde (7). Para l;a;;rf i jaci6n de la varilla (1) a la placa expulsora (9) 
die ha varilla cuenta con sector _(i0)_ exteriormente roscado sobre el que juega una ; 
tuerca (11) , que permite regular^ con precision la posicion axial de la varilla (1) , 
la cual se ve ademas inmovilizada en sentido angular por la existencia en la xnisma de 
un facetado piano en correspondencia con. una de sus generatrices , sobre el que actua ; 
una chaveta (14) . Un casquillo'; (15) montado en el propio cuerpo (7) del molde 
constituye la guia (8) para el cabezal (3) , desplazable suavemente y con un per fee to ; 
a juste . 
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EXPULSOR FLEXIBLE PARA MOLDES DE INYECCION 
DESCRIPCION 



OBJETO DE LA INVENCION 



' r La presente invention se refiere a un expulsor que, utilizado en 

mdldes de ihyeccion de plastico^ ? ahirhMo, baquelita o cualquier otro 
10 material, alser instalado en el molde comb tal expulsor, esta concebido como 
coniplemehto moldeadbr de pequenos' ; hegativos , permitiendo un facil 
desmoldeo de tales zorias negativas. • , . ■ ^ :.. * 

El objetb de la r invention es cbnsegufr un » expulsor de facil 
15 fabrication, con la consecuente repercusion de costos que ello supone, de 
facil instalacion en molde; con tbdos lbs taladros a realizar son* 
perperidieulares a la placa y cilindricbs, con ahorro importante de espacio en 
las placas expulsbras del molde y una mayor rigidez estructural. : • * 



ANTECEDENCES DE LA EWENGION 



■ < Eh un proceso de mbldeo conventional es frecuente que en las"'" 

piezas a obtener existan rehundidos u orificibs eh sentido perpendicular al de" : 
25 la expulsion de la propia pieza, es decir, "negativos" que harian imposible el:*; 
" desmoldeo sin la utilization de elementos r desplazables en diferentes sentidos,-/* 
anteriores o simultaneos a la extraction de la pieza, que liberen esos;.' 
* negativos a obtener. ! r 
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Numero de Solicited U 9502186, ; epnsistente: en un apqesorio moldeador- 
expulsor para moldes de inyeccion, especialmente concebido para conformar 
y librar pequenos negativos de la piesza inyectada a obtener, constituido 
mediante un cuerpo monopieza preferentemente de acero templado, en el que 
se define un sector extremo, constitutive de una varilla, destinada a asociarse 
a la placa expulsora en disposicioB^p^alela a los expulsores convencionales 
fijados a la misma, actuando simultaneamente con estos ultimos, varilla que 
por su otro e^tremo,y a traves de un^cuellp piano y elasticamente deformable, 
se remata en tin pequenp cabezal, que por : ia propia dasticidad del cuello 
citado tiende a adopts inm disposicipn.an^ a la varilla, y 

que juega a su vez^enr im.alojann y fdimensipnalmente; coincidente 

con el mismo, operativamente establecidp en el mplde, estando dicho cabezal 
afectado por un rebaje a su vez formal y dimensionalmente coincidente con la 
zona p pprcion nqgativa . corresppndiente de la pieza a obtener. 

De acuerdo con esta estructuracion durante la ? fasp de moldeo el # ' 

cabezal participa- en la camara dejmpldeo, concretamente a traves, del rebaje >: 

* * 

anteriormente citado, y ^ttas; la inyeccion de -la pieza, en la maniobra d$ # ***: 
expulsion, este expulsor, por recuperation elastica de su cuello, se desplaza 
lateralmente con respecto al negativo de dicha pieza, independizandose \. : 
fisicamente de la misma, paja pemiitir su definitiy a liberacion. - 

: . - / Esta * .* splucion , presenta > una problematica que se centra' 
fuudamentalmente en los siguientes aspeptos : : ? , , . • • * . 

... - w. : ..La configuration- trpneo-conica . del cabez^ .hace que su-\ : 
* ■ : ; mecanizadp resulte complejo y consecuentemente caro, lo; :# 
mismo que ocurre con su alojamiento a.rejalizar en la placa del 
molde en cada caso. 
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El ajuste de ambos, cabezal y alojamiento, es a su vez diffcil y 
costbsoKpuesto que no existd otra posibilidad de regulation 
que la de profundizar el alojamiento, que por su configuration 
tronco-conica es lento y caro de conseguir, pudiendose 
solamente fealizar con maquinaria especializada de electro- 
erosion; ya sea de penetration o de hilo, requiriendo ademas 
lin prooS^de ajuste manual para conseguir un deslizamiento 
suave. : . 

El orificio axial, ciego y roscado de la extremidad libre de la 
varilla, ademas de ser tambien de compleja obtencion, supone 
un notable debttitamierito * para dicha varilla y, 
consetifenteinente para el expulsor en su conjunto. Ademas, 
su enrasamiento debe ser perfecto con la placa expulsora, 
puesto que si se corta ch expulsor en exceso, el tornillo puede 11. 
estirar el cuello del mismo, acelerando la fatiga del material,** 
perdiendo elasticidad y por tanto su funcionalidad. : ^ . 



Existe un notable riesgo de que la varilla del expulsor gire en 
su alojamiento al apretar el tornillo y, puesto que el cabezal*-, 
esta inmbVilizado en ^ su -alojamiento, el cuello sufre una- 
torsion que a suvez iicelefa taiiibi^ 

La loiigitud total del expulsor es un factor 1 , critico en e>X" 

proceso de instalacion y ajuste en el molde, puesto que una V 

* * * * 

pequena diferencia de longiiud - entre el expulsor y su : . 
alojamiento puede daf lugar a un fimcionamiento forzado o su;" 
fatiga prematura, con lb que su fimcibnalidad queda, y este es 
un factor clave, siempre en manos del usuario final. 
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Debido a la configuracion^ trpnco-conica de la cabeza no hay 
posibilidad de rectifipar ; r^,ygz.mecanizado el negativo en 
ella; ya.sea en sentidojaxiaLo, longitudinal. 

- . Durante el proceso;.de myeecipn ? .= aumenta la temperatura, lo 
!; .; que produce. ;dnataciones^en r el conjunto del molde, lo que 

afecta en mayor p menor medida a la longitud del alojamiento, 
por lo que un expulsor perfectamente instalado, puede sufrir 
tambien una fatiga prematura sin causa aparente. 

,■■ ?Todo lQ anteriormente citedo^ supone um cieita dificultad para 
poner. en practica ima solueipn ;efec^..;.j>ara .,el desmoldeo de pequenos 
negativos simultaneamente, al proceso de expulsion de la pieza, y es con el 
proposito de -simplificar esta tarea en la praptica de su utilization por lo,que, 
se propone ;esta nueya,inyenci6n v ; .:. t j; v; : :•: 

DESCRD7CION DE LA INVENCION : ] ; ; ; 

j El expulsor para-moldes de myeccipn que la invencion propone , er| " v „ 
la linea ^structural b&siea del ^Mpdelpjd^JJtilidad U 9502186, anteriormente.... 
-©itad©ixpi»se^.TOKsej5ie f de : mejpra.,sobre, &ste ultimo que resuelven de* :::: 
forma plenamente satisfactoria la problematica anteriormente expuesta, eri"" 
todos y cada-uno dejos aspectos comentadps, :*": 

,..ti , Para -ello„ de forma mas concreta y de acuerdo con una de las 

vcaraeteristicas.de la invencion, el^cabezal del expulsor presenta una section ;." 
^eetangular^.de J -e^ :as paralelas dps a dps, lo que hace que el mecanizado y 
posterior rectificadp de tpdas sus caras resulte mucho mas economico y sea 
posible realizarlo con maquinaria convencional. 
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: De acuerdb con btra de las caracteristicas de la invention, la 
varilla del expulsor, basicamente cillndrica, esta exteriormente roscada, de 
manera que sObre la misma se monta una tuerca, que una vez efectuada la 
regulation queda fijada en el'seno de la placa expulsora, lo que permite una 
regulation positional, en sentido axial del expulsor. Esta varilla presenta un 
facetado piano en correspondencia con una de sus generatrices que, en 
colaboracion con una chaveta dperativamente establecida en la placa 
expulsora, inmoviliza el expulsor en sentido angular, permitiendo sin 
embargo el desplazamiento axial del inismo con respecto a dicha placa 
expulsora, para eT correct© y definitivo posicionarriiento del expulsor en el 
seno del molde, sin ^necesidad de una longitud critica para 1 la varilla. 

' Se ha previsto ademas que el diametro de la citada- varilla sea igual. 
o superior a la cota diagonal de la section del cabezal, de manera que por unj 
lado el expulsor puede ser mecanizado a partir de una varilla de mercado y 
por otro perinite la inu-oduccion de dicho expulsor en el molde desde eL 
exterior del mismo, es decir desde las placas expulsoras. 

Finalmente y de acuerdo con otra de las caracteristicas de la-* 
inVerici6h;' se incorpofkliir casqum6V ; cxteHonneiilie cilindrico para su sencillar. 
instalacibn en la :; ' p'iaca -'del - ; mdlde; : - 'con-un- orificio interior rectangular* : 
coincidente dimensionalmente con el cabezal del expulsor para proportions • 
al usuario el alojamiento del cabezal ya ajustado, simpliflcando su trabajo y : - 
" sus necesidades de maquinaria sbfisticada, a la minima expresion. : 

De esta forma se consigue que el deslizamiento entre el casquillo y 
el expulsor sea suave en cualquier condition de trabajo, sin verse afectado 
por la temperatura del molde ni por cualquier dilatation o desplazamiento no 
deseado entre partes movUes, permitiendo ademas y como ventaja respecto a 
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cualquier mecanismo existente de desmoldeo, la regulacion o correccion 
dimensional en sentidp axial de la ppsicjon. del negatiyo a desmoldear con un 
simple giro de la tuerca de fijacion^.en el sentido de las agujas del reloj para 
aumentar la distancia d$l mismp-de laJtfrea.de particion del molde, y en 
sentido contrario para reducir dicba c dist^cia. / , , ; ^ 

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS < .:.. :y 

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con 
objeto de ayudar a una mejor comprension de las qajractensticas del invento^ 
de acuerdo con un ejemplp pretferente d^ realizacion praptica d?l mismo, sg.,,, 
acompana como parte integrante de dicha descripcion, un juego de dibujos en 
donde eon caracter ilusttativo y u nq ljjmitativo, ; se ha representado lo siguient^:^ 

; / Lafigura 1.- Muestr%una vista en alzadp fronfcri^te un expulspi^r 
flexible para vmoldes de inyeccioii. realizadp de acuerdo con^el objeto de lgu> 
presente invencion. ::;v - - : - ^ ; , - - •[] 

r La figura 2.- ;Muestra un perfil del mismo ^xpulsor, elasticamenteJ' 

defprmadoHes deck eivlavpp presenta coif., 

sttvariUa cuando sejeneuentra totalmente retraido y alojado en el cuerpo def- 

^-^ r " ■ " y •• ' • • - ■ "- ,; v ; rv.--. ■ 

, Laifigura 3.- Muestra una vista axial del conjunta representado eiT* 
las figuras anteriores. j 

, ~ : : - . : ^Larfigura;^ . * Muestra, ,el mismo expulsor de las figxiras anteriores 
ahora debidamente montado en el seno de un % molde de inyeccion y en 
posicion coirespondiente a la fase de moldeo., 




La figtira 5.- Muestra; finalmente, una representacion similar a la 
de la figura anterior, pero en la que dicho conjunto aparece en rase de 
desmoldeo'. ' > •'• • ; , . 

IUSALIZaS^^ : 

A la vista de las figuras resenadas puede observarse como el 
expulsor flexible para moldes de inyeccion que,se precdniza esta estructurado 
mediante uH cuerpo monopieza, preferentemente de acero templado, en el 
que se define una varilla (l)que, a traves de un cuello piano y elasticamente * 
deformable (2), se remata en un pequeno cabezal (3) proyisto en su 
extremidad fibre de un rebaje de material (4), destinado a la obtencion de un 
negativo (5) en la pieza a inyeetar (6),- rebaje que puede adoptar cualquier. . 
configuraeion en funcion del negativo a obtener en cada caso, colaborando a 
tal efecto con el rebaje de material (4) el propio cuerpo (7) del, molde a traves 
delorificio(8)enelqueseacoplayjuegadichocabezal(3). 

Pues .bien, de acuerdo ya con las caracteristicas de la invenci6n, el 
citado cabezal (3), con independencia del; rebaje de, material (4) especific6X. : 
para cada casorpresento una configuration prismatico rectangular, es decir— ' 
que sus'caras laterales son paralelas dos-a dos, lo que permite un facil;:;: 

• • • • 

mecanizado del mismo. v 1 ;'; i 



* En esta misma linea se ha previstcv que la cota diagonal de la : : 

section del cabezal (3)' sea inferior al diametro. dejla varilla (1), de manera-V 

.* i • • • • • 

que pueda partirse de una varilla de mercado para la.obtencion del expulsor^!;. 
mediante mecanizado de la misma. para la concrete' obtencion de su cabezal 
(3) y de su cuello elasticamente deformable (2). . . ... ■? 
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Para la fijacion de la varilla y; consecuentemente del expulsor 
en su conjunto, a la placa* expulsora (9) i . se; ha ; previsto que la varilla (1) 
presente un amplio sector (10) exteriormente roscado, para recepcion de una 
5 tuerca (11), que finalmente se establece en un alojamiento (12) de la placa 
expulsora inferior (9*) y que queda inmovilizada en su position definitiva de 
trabajo por ejemplo con la colaboraeion xle una junta; de silicona (13). 

10 ^ Parar evitar la tendencia al ^girprde la varilla (1) durante la 

inaniobra de mon&je-de la misma y por efecto del f movimientp giratorio de la 
' ^ i tuerca (11), se ha previsto que en ; la ; placa expulsora^^, 

concretamehte en su zona de confluencia con el alojanMento ; (12) deda placa 
expulsora e Meridr (9), se s la.propia 

15 varilla (1) 1 incoipora en su sector roscadp ; (10) ; un pequeno - facetedo piano . 

• • • 

sdbre el que actua dicha chaveta, de manera que la —varilla (1) queda » : 
inmovilizada en sentido angular ipero. con plena libertad de movimiento axial 
al ser arrastfada por la taerca^n).;; ^ ^ ; ^ 

• • • • 

20 Este especial sistema de montaje y regulacion de la varilla hace 

que no sea necesaria una longitud critica para la misma^ ni que tampoco sea*-*/ 
n^cesaiid ^cdriar^el sector . sbbrante o ;inoperante ; de- dicha varilla, el-;;f 
' establecido mas-alla de la tuerca (11), tras el montaje, como se.desprende de;::;* 
la observation de las figuras 4 y 5. ^ ; 

: Finalmente -y al objeto de "hormalizar" el montaje del expulsof : ; 

sobre* el molde de inyeccion, de manera : que dicho molde no se vea afectado : . : 
1 ; / |)or el montaje: sobre - el mismo de diferentes . tipos de expulsores, se ha!:. 
- previsto -que: orificio o alojamiento (8) para el cabezal (3) no este 
30 directamente establecido en el propio cuerpo del molde (7), sino que. del 
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expulsor sea eomplementario un casquillo (15), que es en el que se establece 
el citado alojamiento (8) y que se fija al molde por ejemplo con la 
colaboracion de un tottullo (16) eri una zona posterior y ensanchada de tal 
casquillo (15); De esta maiiera diferentes casquillos (15), correspondientes a 
5 ; - diferentes expulsores, presentaran unas dimensiones exteriores identicas, lo 
que hace que en el mblde (7) el alojainiento correspondiente sea tambien de 
dimensiones constantes, utilizahdb en cada caso el casquillo (15) adecuado al 
tipo de expulsor que deba participar en el molde de inyeccion. 

10 Solo resta senalar por ultimo que, al objetd de facilitar el 

acoplamiento de la tuerea (11) a : la' variUa (1), se ha previsto que la 
extremidad libre (17)'<ie'«esta- mtmW- sea'sensiblemente- .convergente actuando 
como cehtrador para la tuerca. ^ • ' : - • 
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lt E ly i N D I G A G. I ONES 

l a .- Expulsor flexible, para moUtes^de inyeccion, del tipo de los 
destinados a conformar pequenos ^negativps d$ la pieza myectada a obtener y 
de los estructurados a- base de una yarilla T dotada de medios de fijacion a la 
placa expulsora, que a traves de im cuesllp piano y elasticament^ ^eformable 
se remata- en ihi pequefio cabezal que; incprpora un rebaje de ; material, formal 
y dimensionalmente : coincidente con r la . zona o^ porcion negativa 
correspondiente a la pieza a obtener, caracterizado porque en el citado 
cabezal (3), con exception' del rebaje/de material ; (4) correspondiente al 
negativo a obtener variable en fusion de; la cpnfigiiracion de dicho 
negative ^ adopta:iim coi^guracipn prisiM es decinde caras 

laterales paralelas dos a dos, para facilitar.el niecanizado del mismp. 

2 a .- Expulsor flexible para moldes de inyeccion, segun 
reivindicacion l a , caracterizado porque la cota diagonal correspondiente a la J I. 
section del cabezal (3), es igual o menor que el diametro de la varilla (1), en" 
orden a permitir tanto la introduction del expulsor en su alojamiento desde ^ 
las placas expulsoras (9-9 *) hacia el interior del molde, como para obtener el* - ": 

9 • « • 

mecanizado del expulsor a partir de una varilla de mercado. 

• • * 

• • • • 

3 a .- Expulsor flexible para moldes de inyeccion, segua*.-- : 

• • * • 

reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la varilla (1) presenta un;;;;" 

sector terminal (10) exteriormente roscado para fijacion del expulsor con la ## " 

colaboracion de una tuerca (11) que permite regular con toda precision el"** : 

posicionamiento axial de su cabezal (3) con respecto al cuerpo (7) del molde T: 

~ . * * * 

en f ase de moldeo . : . : 



4 a .- Expulsor flexible para moldes de inyeccion, segun 
reivindicacion 3 a , caracterizado porque la citada tuerca (11) se aloja entre las 
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dos placas expulsoras (9-90, concretamente en un alojamiento (12) de esta 
ultima, y queda inmovilizada tras su regulation con la colaboracion de una 
junta de silicona (13) o por cualquier otro medio apropiado. 

5 a .- Expulsor' flexible para moldes de inyeccion, segun 
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la varilla (1) presenta en su 
sector roscado (10) un pequefio facetado piano en correspondencia con una de 
sus generatrices, para inmovilizaci6n del expulsor en sentido angular, 
permitiendo el libre desplazamiento axial del mismo, con la colaboracion de 
una chaveta (14), implantada igualmente entire las placas >xpulsoras (9-90, 
preferentemente en la placa expulsora (9) ajena a la que recibe a la tuerca 

(ID- v ; 

6 a .- Expulsor flexible para moldes de inyeccion, segun 
reivindicaciones anteriores; caracterizado porque entre el cabezal (3) y e^ 
cuerpo (7) del molde. de inyeccion se establece un albjamiento para un: 
casquillo (15), convenientemente fijado al cuerpo (7) del molde, por ejemplo " 
con la colaboracion de un tornillo (16), de manera que es en este casquilla, 
(15) eri el que se establece el alojamiento y paso (8) para el cabezal (3) deV 
expulsor, con un perfect© ajuste para este ultimo y con un deslizamiento 
suave del mismo. ? ) ' - ?, 

* 

; .. . m 

7 a .- Expulsor: flexible para moldes de inyeccion, segun : 
reivindicaciones anteriores,: caracterizado porque tanto el alojamiento para el' 
casquillo (15) del cuerpo (7) del molde como los orificios para paso de la' 
varilla (1) en las placas expulsoras (9-9\ son ciluidricos y perpendiculares a' 
dichos elementos, lo que facilita tanto el mecanizado de los mismos como la 
instalacion del expulsor en el correspondiente molde. ? 



